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I. Allgemeine Hinweise

Dieses Handbuch behandelt die Bedienung des Verlegesystems bei Einsatz des Softwaremoduls ,,5101-Grafik*.

Zur Erlauterung des Verlege- und Wickelsystems 5101 N-P beziiglich des Funktionsumfanges ist das Handbuch 5101 N
zu Rate zu ziehen.

Anschluss, Inbetriebnahme und Kontrollhinweise fiir die Elektroabteilung, dem Service und dem Konstrukteur sind dem
Handbuch ,,Profibusanbindung® zu entnehmen.

Das Softwaremodul ,,5101-Grafik* bietet folgenden Bedienumfang:

- Bedienung von Einzel- und Mehrfachspulstellen

- Alle Funktionen des Grundgerites in komfortabler Form

- Standard- Randbehandlung mit allen Funktionen

- Sensorlose Randkorrektur mit vollem Umfang

- Speichern und Laden von Anwenderprogrammen nur limitiert durch den Speicherumfang der SPS
0 Texteingabe fiir die gespeicherten Programme
0 Erstellen und Bearbeiten von Programmen offline

- Speichern von 10 Programmen fiir Systemdaten

- Unterstiitzung durch umfangreiche Hilfetexte

- Service-, Inbetriebnahme- und Diagnosemasken (siche Handbuch Profibus)

Die Funktionen der Kernsteuerung (Handbuch Kernsteuerung) werden Bedienseitig nicht unterstiitzt, da bei
Verwendung einer SPS diese iiber die Hauptsteuerung abgewickelt werden.

Fur den Erstanwender gilt:
Eine ausfihrliche Einweisung durch unser Personal wird dringend empfohlen!
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I1. Hauptmaske zur Uberwachung und Steuerung

Betriebsstatus

Klartextbeschreibung
Wickelstelle Nr. |0  manuell Material
Programm |2 |anne4 /’/\

Rechte Rand
Rand 160 0 Position Ra nd 360 Direkte Emgabe
Support ! 179 ’ 0

Dosition <--> :] Veranderung
0,00 Rand
Und Teach-In
Lagen-oder il Zuwachs ’D'OOO
Lingenvorwahl 9999 N Winkel Rssgligﬁzliim
Jooss e e 1200 -
legtsetr ‘14100 0120 \Y Versatzwinkel-Soll j
: aterial Versatzwinkel-Ist ’
Service ‘ Griin= fest
‘H D/,Schulz Ef \eering tal|S

Konisches
Wickeln

Spaltvorgabe
Alarmmeldungen und Materlalbr Fite @
Quittierung
Spalt-Ist

Besonderheiten:
- Die Werte der sensorlosen automatischen Randkorrektur werden nur bei Freigabe im Set-Up angezeigt
- Bei griinem Winkelfeld wird der Winkel unter Verdanderung des Ist- Spaltes eingehalten
0 Abschaltung dieser Funktion durch Uberschreiben der Materialbreite oder des Spaltes
- Die Eingabe <> 0 bei Zuwachs (konischer Wickel) wird grafisch dargestellt
- Je nach Grunddatenvorwahl, wird die Vorwahl in Meter oder Lagen vorgenommen und angezeigt
- Weitere Verzweigung in die Masken:
0 Details Randbehandlung, Startposition usw.
0 Progr Programmhandling

0 Service Funktionskontrolle

,.0,00 [ Korrektur durch Rechner :[000
Ubernahmeméglichkeit Ubemahme | Ubernahme |
der von Rechner
ermittelten Rand ||nk5 Position R_and rechts
Randkorrektur 160 0 i17_9f° 1 1360,6
T 7
verandern des -—T.-dll—l_ —T =
each In each In
. Randes . Position Position ‘
in 0,1mm Schritten :
zuriick oder zuriick oder
Abbruch . Abbruch
Ubernahme der Istposition
als Rand unter Beachtung der
Materialbreite
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I11. Details
Randsteuerung und Nebenwerte

Beschleunigungsreduzierung
bei Kernzuwachs anwéhlbar

' Wickelstelle Nr. -0 i manuell

Beim
Annéhern

Rand-Beschleunigung

Anbindeposition

mm ) . Verlegerichtung
10.0 ’ soll st mit \ nach Anbinden
| ->

Beim
Entfernen

e

Lagen ohne Nach d
ac cm

Ausgabe fii
Zugvorgabe extern W usgabe fiir

externe
Auto-Randkorr.

Einrichtung

Zusatzwerte | zurtick

Beschleunigungsabnahme
pro Lage

Besonderheiten:
- Zugvorgabe nur sichtbar bei entsprechender Freigabe im Set-Up
- Auto-Randkorr. (Maske fiir sensorlose Randkorrektur) nur sichtbar bei entsprechender Freigabe im Set-Up
- Die Werte der Beschleunigungsreduzierung sind nur bei der Wahl ,,mit Reduzierung* sichtbar
- Je nach Grunddatenvorwahl, wird die Vorwahl in Meter oder Lagen vorgenommen und angezeigt
- Weitere Verzweigung in die Masken:
0 Auto-Randkorr. Sensorlose Randkorrektur
O Zusatzwerte Abschiebeposition usw.

0 Zuriick Hauptmaske
Zusatzwerte
Wickelstelle Nr. 1 manuell
. .. .\ . ™M Positior
Abschiebeposition = Absolutposition Abschiebepositon 3000 o
Vorkontakt = Abstand vom Rand Vorkontakt 50,0

(nur wenn bendtigt) Randvesatz beide Rinder [-18
- Randversatz beide Rander
0 Stellt eine mechanische Korrektur der
Materialfithrungslinie dar.
bleibt bei der Verlegestelle und ist nicht
Programmbestandteil
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1. Sensorlose Randkorrektur

Korrekturpause
nach Start

Wickelstelle Nr. [0 'Referenz fehlt

Messabstand vom Rand |1 Vergleichsfenster |5 Wdg.
Messfenster |2 Wdg. Pausenlagen [0 n.Start |3 Korrekturpause

" — x T nach Randverdnderung
Verstérkung (50 Position Vergl.Fenster (10,0 mm

/[T‘ 0.2 aktual 0.2

Durchmesser

Anzeige der 0,00 0,0
Randverdnderung 4
[ 206,4 06,4
-2265,1 Soll Soll 10,2
0’07 <t -2265,1 0,0 . 0,07

|Messfe|d Rand links Ende // |
|H. D.

Schulz Engineering

Anhebung oder
Absenkung
Randbereich

Durchmesser-
angaben
Messfeld Rand

Durchmesser-
angaben
Vergleichsfelder

Besonderheiten:
- Die Detailerlduterung ist im Handbuch 5101 N zu finden
- Einzugeben sind folgende Werte:
O Messabstand vom Rand (Anzahl Windungen ,,1°)
Vergleichsfenster (Anzahl Windungen ,,4%)
Messfenster (Anzahl Windungen ,,2)
Pausenlagen (Korrekturpause nach Korrekturbefehl ,,0)
n.Start (Korrekturpause nach Start einer neuen Spule ,,0°)
Verstirkung (Bewertung Korrekturbefehle ,,50%)
Position Vergl. Fenster (Abstand vom Rand der Vergleichsfenster ,,10,0“mm)
1 Randveridnderung (Anhebung oder Absenkung des Durchmessers am Rand gegeniiber dem
Vergleichsfenster ,,0,0°)
- Alle anderen Anzeige- Parameter sind nicht editierbar und dienen der Kontrolle
- Es wird empfohlen, bei regelméBig auftretendem groBeren Korrekturbedarf im Randbereich, die
Grundeinstellung der Rander entsprechend anzupassen

O O0OO0OO0OO0OO0O0
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V. Programmhandling
Aktuelles
urspriinglich geladenes
Programm
Wickelstelle Nr. (1 manuell
aktuelles Aktuelle Einstellung der
Programm |1 |dfgtresqq | Verlegestelle unter Ziel-
N Programm-Nr.
' AN aktuelle und mit Zieltext
Programm vom 3 Werte speichern
Speicher zum zur Wickelstelle ———  speichem T———
Rechner tibertragen ol
iibertragen &

Programm Jrq |d

e el Ubersicht

Inhalt
Speicher Programme___

frei zu beschreiben
dient nicht zur
Programmanwahl

Anwahl
der Programmnr.

Ubersicht
der ersten 50
Programme

H. D. Schulz Engineering

Anzeigen und Verandern
des Programminhaltes im
Programmspeicher

Besonderheiten:
Unter aktuelles Programm wird der urspriinglich geladene Programm-Name mit dem dazugehorigen Produkt-

Text angezeigt, verdnderbar sind diese Felder nicht.
0 Es ist zu beachten, dass die Parameter des Programms in der Verlegestelle verdndert werden konnen

und dann nicht mehr dem Ursprungsprogramm entsprechen
Nach Eingabe der Programmnummer fiir den Programmspeicher kann das Programm im Speicher verdndert
oder erstellt werden, ohne Beeinflussung der Verlegestelle. Der eingegebene Text wird unter der Programm-Nr.

mit abgelegt. Diese Texteingabe kann nicht zur Programmwahl verwendet werden
0 Betitigen der Taste ,,Programm Inhalt Speicher* fiihrt zum Aufruf der folgenden Masken

0 50 Programme sind in einer Ubersicht beziiglich des eingegebenen Textes darstellbar

Das Ubertragen des gewihlten Programmes zum Rechner ist in der Betriebsart Automatik nicht mdglich
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Anzeige des angewéhlten Programmes
im Programmspeicher

Wird unter
Programm-Nr.
gespeichert

Seitel Speicher

Programm Nr. u Material [d /r

Rand <- 60,0 Randstop I Griin= Winkel

Hanafich Fg‘lo Randzuwachs |0,000 0,0 hat Vorrang

Anbindeposition |0,0 . Richtung [0
| | / Nur relevant bei
MatBreite[10,00  Spalt020  Winkel -,Dicke 20 = automatischer
Beschleunigungsreduzierung
Lagen oder Meter Beschl. nihem mm |10'0 West |O -

Im Set-Up Beschl. entfernen mm [0,0 © Wert [0 Kern leer400,0
bestimmbar

—  Zugv, extern
Lagen o. Meter |9999 Lagen Spaltlos [0 ’—
110

Abschiebepos. 3000 Vorkontakt |5ci,o !

H. D. Schulz Engineering Auto-Randkﬂr.l

Automatische
Randkorrektur

Besonderheiten:
- Die Maske automatische Randkorrektur wird nur bei entsprechender Freigabe im Set-Up angeboten
- Werte im mm wenn nicht anders beschrieben
- Zug- extern wird nur bei entsprechender Set-Up Einstellung angeboten
- Materialdicke und Durchmesser ,,Kern leer miissen nur in Verbindung mit einer automatischen
Beschleunigungsreduzierung programmiert werden

Seite 2 Speicher
Programm Nr. |2 Material ‘yhm ‘
Bedeutung der Eingaben siche
Unter 1V. sensorlose Randkorrektur Anwahl Speicher sensorlose Randkorrektur
Messabstand vom Rand |1 Vergleichsfenster |5 Wdg.
Messfenster |2 Wedg. Pausenlagen|0 n.Start |0
Verstarkung |50 Position Vergl.Fenster (10,0 mm
Randanhebung links 0,2 Randanhebung Rechts 0,2
H. D. Schulz Engineering ;zurl'.'lck |
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Ubersicht der Programme

Seitel Programmubersicht

Programmierte
Texteingabe
Programmitibersicht Seite 1
P-01 |dfgtresqq P-14
P-02 |b P-15
P-03|c P-15
P-04 d P-17
p-05 P-18
pP-06 P-19
p-07 P-20
p-08 P-21
P-09 P-22
P-10 P-23
P-11 P-24
p-12 P-25
il Seite 2 | zurtick |

Besonderheiten:
- Diese Maske dient ausschlieBlich der der Programmiibersucht. Eine Verdnderung der Eingaben ist nicht
moglich
- Umbléttern auf Seite 2 stellt die Texteingaben der Programme 26-50 dar
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V1. Hinweise zu Service- und Systemdaten

Die Bedeutung der unter ,Service“ anzuwidhlenden Kontrollbilder sind dem Handbuch ,Profibusanbindung” zu
entnehmen. Die Anwahl der Grunddatenmasken bleibt dem Inbetriebnahme Personal vorbehalten.
Ein nicht autorisierter Zugriff auf diese Daten kann zu Funktionsstdrungen fiihren!

VII. Allgemeine Hinweise zur Profibus Kopplung

Je nach Systemauslastung der Gesamtanwendung werden die Daten Auf dem Terminal mit einer kleinen Verzégerung
dargestellt. Auf die Funktion des Verlegerechners hat dieses keinen Einfluss.

H.D.SCHULZ ENGINEERING Auf den Steinen 10, 41812 Erkelenz Germany Tel. +49 2164 4053
www.schulz-engineering.de Mail: office@schulz-engineering.de Fax +49 2164 49235
5101-grafik.doc




